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PYCCKUI

OBLUME CBEAEHUA

npaBVIJ'IbeIVI MOHTaX CEKLMOHHbIX BOPOT ABNAETCA obs3aTenbHbIM ycno-
BMEM obecrneyeHuns BbICOKNX I'IOTpe6VITeJ'IbCKVIX CBOWCTB 13genvs.

B MHCprKLlI/II/I npvBeneHbl peKOMeH,qyeMbllh nopAAOK BbIMOJIHEHUA
N onncaHne TMNOBOro Npouecca MOHTax<a BOPOT.

Bce CyliecTByolme HoOpMbl 1 NpaBuia, pacnpocTpaHALWwreca Ha MOH-
TaX BOPOT, AO0J1>KHbl HEYKOCHUTE/IbHO cobn 0f4aTbCA.

CopepraHuie fJlaHHOW VIHCTPYKLIMI He MOXeT ABNATLCA OCHOBOW ANA lopu-
Anyecknx npeteHsuii. Komnanua Alutech/Glinther octaBnaeTt 3a coboi
NpaBo Ha BHeCEHMe N3MEHEHNI 1 [OMOSIHEHNI B KOHCTPYKLMIO BOPOT
1 HacToAwyto VHcTpyKumio.

MEPbI BE3ONACHOCTHU

MoHTax BOPOT [OMKEH MPON3BOANTD TONbKO KBaNMGMLMPOBAHHDIA nep-
COHan, 3HaWMIN KOHCTPYKLMIO U TEXHONOMMYECKMA NPOLIECC MOHTaXa
BOPOT, NPOLUEAW Ui 06yUYEHNE N MHCTPYKTAX MO TEXHMKE 6e30NacHOCTH.
Mpu BbINONHEHNI MOHTaXHbIX PAbOT CrefyeT HeyKOCHUTEbHO BbIMOJ-
HATb ENCTBYIOLME HALMOHANbHbIE NPaBUa U HOPMbI, Kacalolmecs 6e3-
onacHocTy pabor.

TPEBOBAHUA K MPOEMAM NOMELLEHUA

nOAFOTOBﬂeHHbIE npoembl fOTKHbI OTBeYaTb cniefyowmnm TpE6OBaHVIHMZ

® poeMbl AOSKHbI UIMETb MPAMOYTo/bHYI0 GOPMY U APYTYHO, COrNaco-
BaHHylo 3akasumkom u VicnonHutenem, dopmy;

® [OBEPXHOCTU NIOCKOCTEN 06PAMIEHNA NPOEMA JOSIXKHbI HAXOAUTLCS
B OZJHOW MIOCKOCTY 1 BbITb POBHBIMMW U FAAKMMY, 63 HanJIbIBOB LTY-
KaTypHOro pacTBopa v TPeLLuH.

® OTK/IOHEeHUA Paboyrix MOBEPXHOCTEN OT BePTMKaIMN I FOPU3OHTANN He
LOJIXKHbI NpeBbIwaTh 1,5 MM/M, HO He 6onee 5 Mm.

® MPOCTPAHCTBO, HEOOXOAMMOE [/1A MOHTaXa BOPOT, O/MKHO BblTb CBO-
604HO OT CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLMIA, TPyOONPOBOAOB OTOMNEHNA
M BEHTUAALUN U T.N.

NPABWJIA YCTAHOBKU U KPEMJIEHUA
HECYLLUX KOHCTPYKLIUIA BOPOT:

® BOpPOTa AO/MKHbI ObITb PACMONOXKeHbl CUMMETPUYHO OTHOCUTENIbHO
BepTUKanbHOW OCU NPOeMa;

® [PV MOHTAXe OMOPHbIE CTONKU BOPOT AOKHbI ObITb BbICTABMIEHDI MO
YPOBHIO B BEPTUKaNbHbIX NNOCKOCTAX;

® OMOpHbIe CTOVKM AOMKHBI MpUeraTb K 06pamsieHunio npoema no Bcemn
anviHe. [lonyckatloTca MecTHble 3a30pbl He 6onee 5 MM, KOTopble JOK-
Hbl ObITb YCTPaHeHbl NyTeM YCTaHOBKM NPOKNafoK B 061acTh Touek
KpenneHus;

® DA3HOCTb ANVH AMaroHanem, 3amepeHHasn no KpaHUM TOYKam CTOekK,
He [Jo/KHa NpeBbllwaTh 2 MM;

® BOpPOTa AOKHbI ObITb HAIEXKHO 3aKPENeHbl U He NPefCTaBAATb No-
TeHUManbHOM ONAacHOCTY A XKU3HWU U 3[0POBbA JIIoAeN.

BblI6Op KpenexHbIX 31eMEHTOB OCYLLECTBAETCA B 3aBUCHMOCTM OT Xapak-

TEPUCTUK MaTepuana npoema:

® pacnopHble MeTaNNINYECKE pamHble (aHKepHble) Alo6eny, HENNOHOBbIe
nbeny ¢ BBOpauvBaeMbIM/ BUHTaMM [/1A KPEMEHUs BOPOT K CTEHe,
BbINOJIHEHHON 13 6ETOHa, KMpMrYa NOSHOTENOro, Kepam3nTobeToHa,
NPUPOJHOro KaMHA 1 APYrvX MOAOOHbIX MaTepranos;

® yANMHEHHble MNacTMaccoBble Aobenn ¢ BBOPaUuBaeMbiM/ BUHTaMMN
(anvHoOM 160 MM) ANA KpenneHus BOPOT K CTEHE, BbIMOSIHEHHOW U3
NErkux 1 AYENCTbIX GETOHOB, KUPMNMYa C BEPTUKaNIbHBIMU NyCcTOTaMU,
rasocunKaTHbIX 6/10KOB, pakyLleyHnKa. Hapy»kHblil ArameTp aHkepa
wnu po6ensa - 10 mm.

® BIIHTbI CaMOHape3atoLMe C Hapy»KHbIM AVaMeTPOM pe3bbbl 6,3 MM 1n
8 MM A KpenneHna BOPOT K MeTaNINYECKNM KOHCTPYKLMAM.

[na obecneyeHVs HageXXHOrO MPUXKMMa 3NIEMEHTOB KOHCTPYKLUMU BO-

POT K CTPOUTENbHBIM KOHCTPYKLIMAM MOA FOSI0BKM BUHTOB UMW NOA rafikn

cneflyeT ycTaHaBNMBaTb CTaslbHble MIOCKIME Wanbbl, HAPYKHbIV ArameTp

KOTOpbIX 24...30 Mm, TOAWMHA - 1,6 ...2,0 MM.

BVHTbI AOMKHDBI GbITb U3rOTOBEHDI 113 CTANIN C AHTUKOPPO3UOHHbBIM MOKPbI-
TeM TONWMHON He MeHee 9 MKM. Knacc NpoYHOCTY BUHTOB He HKe 5.6.

Bce KpenexHble feTanu JOMKHbI ObITb CTONKMMM K KOPPO3UK.
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®

BbIMOJIHEHUE OTBEPCTUI NOJA KPEMEX

PeKOMeHRyIOTCﬂ cnepyowme pexxrmbl CBepneHna oA yCTaHOBKN KpenexX-
HbIX 511EMEHTOB B 3aBUCMMOCTM OT MaTepurana CTeHOBbIX KOHCprKLlI/IVI:

® peXxnm YyncToro ceepneHnn (6e3 ygapa). PekomeHayeTca npu Bbinon-
HEeHNWN OTBEPCTUI B MYCTOTENIOM KMPMnYe, Nerknx 1 A4encTbix 6eTo-
HaX, ra30CINKaTHbIX OJIOKaX, PaKyLLIeUHUKeE, a Takxe B MeTalIn4YecKnx
KOHCTPYKLIMAX;

® peXxnM CBepneHna C JIerkummn yaapamn pekoMeHayeTcsa npu ceepre-
HVN OTBEPCTUIA B MOSTHOTEIOM KMprnye;

® pexum neppoprpoBaHNA PeKOMEHAYETCA ANA CTEH U3 6eTOHa MIOTHO-
CTbto 6onee 700 Kr/M? 1 KOHCTPYKLMIA U3 HaTypPasibHOTO KaMHS.

Tny6uHa cBepfieHNA OTBePCTWIN AOMKHA ObITb Gonlee aHKepyemoii YacTu

nlobensa Kak MUHMMYM Ha OAMH AnameTp BUHTa. [inameTp pacceepnusa-

eMOro OTBEPCTUA He AOMKEH MpeBbIaTb AnaMeTpa Abens, npy 3Tom

OTBEPCTUE JOMKHO OblTb OUNLLEHO OT OTXOLOB CBEPIIEHUA.

MOHTAX BOPOT

I'Iepen MOHTaXXOM BOPOT NMpoem 1 NoJs B 34aHNN AO/TXKHbI 6bITb NMOTHOCTbIO
roTOBbI.

CnepiyeT obecneuntb Haanexalinii oTBOA BOAbI B 0611aCTW HanosbHOro
YMNOTHEHUA 1 OMOPHbIX CTOEK, a TakxKe dPPeKTNBHYIO BEHTUAALMIO MOMe-
LweHus. B Tom cnyvae, ecnm B npoLiecce MOHTaXa B MOMeLUEHN NPOBOAAT-
CA CTponTeNbHbIE PaboTbl, BOPOTA CliefyeT 3alUTUTb OT OPbI3r CTPOUTENb-
HOro PacTBOPA, LIEMEHTA, MMca, arpeccmMBHbIX 1 eKUX BELIECTB (KACNoT
V LWenouyert), OKPacoYHbIX MaTePUANoB, CONK, MOCbINAeMON 3MMOI U T.N.

BHeceHMe n3meHeHNIii B KOHCTPYKLNIO BOPOT He JONYCKaeTcs.

® He ypananTe v He U3MEHANTe AeTany, y3nbl, GyHKLMOHaNbHbIE YacTu.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHbIe 31eMeHTbI U3roTOBUTENA BOPOT.

® He ycTaHaBnMBaWTe [OMONHUTENbHbIE MOCTOPOHHME 31eMeHTbl Ha
NosIOTHO BOPOT. MpyXMHbI NofobpaHbl C YyY4eTOM Maccbl NMOMOTHA.
[lononHNTeNbHbIE 3N1EMEHTbI Bbi3bIBAIOT NEPerpysKy, YTo HeraTBHO
cKa3blBaeTcA Ha 6anaHCMPOBKE MOJSIOTHA U MOXET Bbi3BaTb NOTEPIO
pPaboTOCNOCOBHOCTY NN BbIXOA BOPOT U3 CTPOA.

lMepepn HayanoM MOHTa»Ka BOPOTHOTO NOSIOTHa HEOOXOAVMO YAANUTD 3a-

LWMTHYIO NNEHKY BOKPYT MECT YCTaHOBKM GYPHUTYPbI U 13 30H MPUMbIKa-

HUA NOSIOTHA K BEPXHEMY 1 GOKOBBIM YMIIOTHATENAM (3aLYUTHYIO MIEHKY

YAANNTb Ha paccTtoaHum 50...100 mm).

I1p|/| YCTaHOBKe 3/1eKTponpuBoaa cobniopaiite YKa3aHuA N3rotoeun-
TenAa BOpPoOT N npusofa. MCHOHbSyI}’ITe TOJIbKO OpuUrnHanbHble coean-
HUTeNbHble AeTann N3rotoBnuTensa.

[inA ocyuiecTBNeHNA TEXHNYECKM NPaBUIbHOIO U 6e30nacHOro MoH-
TaXka cniefyer TLaTeNbHO BbINONHATb BCe YKa3aHHble B UANIOCTpa-
TUBHOI YacTy paboune onepauunn.

Ana nnaBHoM 1 6eclwymHol pa6oTbl OCK PONMKOB B KPOHLUTEHaX
N OCU NeTNeBbIX COeAMHEHNIN CMa3aTb KOHCUCTEHTHOM (NNacTUYHOM)
cmaskoi. Hanpasnsiowme BOpoT cMasbiBaTh 3anpeLyeHo.

HAJNNALQKA, ONMPOBOBAHUE U NMPOBEPKA U3AEJNINA

Mocne 3aBepLUeHN MOHTaXHbIX PaboT C NaHenen yAaanuTb 3alynuTHYIO
NneHKy. 3arpA3HeHHbIe YYacTK BOPOT O4UCTUTb. MoiKa BOPOT Npous-
BOAMTCA YNCTOW BOAOW WMIN HearpecCBHLIMI MOKLUMI PacTBOpPamm
C UCNONb30BaHMEM rYOKU NN MATKOW BETOLLN.

lMpu MoliKe CTEKON AOMYCKAETCA, NPY HEOOXOAUMOCTHU, MPUMEHATb Cpef-
CTBa ANA YNCTKU NACTMacC. MIcnonb3yemble YACTALME CPECTBA JOMKHbI
6bITb HENTPaANbHbI K aKpuay nnn nonvkap6oHaty. He nprnmeHsTb abpa-
3VBHbIX YNCTALUMX CPEACTB UV CPEACTB 1A YNCTKN CTEKNA, COAepKaLLmnX
cnupTbl.

Mocne NnpoBefeHNA MOHTaxa BOPOT NPOBOAATCA PaboTbl MO NpoBepKe
DYHKLMOHNPOBAHYMA 3anNMpatoLLMX YCTPONCTB 1 MO NPOrpaMmMUpPOBaHIIio
3MeKTponpuBoaa.

PaboToCNOCO6HOCTL BOPOT A0SKHA NPOBEPATLCA MNATUKPATHBIM BbIMNOJ-
HEHVeM LMKa «MOAbEeM-OMyCKaHVe» NonoTHa.

[inAa BOpOT C 3neKTpoABMUraTenem AoNONMHUTENbHO NPOBOAWTCA NPOBEPKA
PaboTbl aBBTOMATMKM Ha BCEX 3aMPOrpamMMMPOBaHHbIX PEXMMAX.

MonHoe yaaneHue 3alLMTHO NAEHKN HEOOXOAVMO NPOU3BECTU CPa3y e
noc/e OKOHYaHVA MOHTa)a BOPOT.

COAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3OENNA

Cpava 3akasurKy CMOHTYPOBAHHOIO U3AeNnsa NPOU3BOAUTCA B Cledyto-

LLieM NopsAKe:

® npeacTaButenem OpraHusaumm, Npon3BeLer MOHTaX U3Lenus, Npo-
M3BOAMTCA MOJHAA AeMOHCTPaumMa GYHKLMOHaNbHOW paboTocnocob-
HOCTU BOPOT;

® POK3BOAUTCA 3aMONHEHNE SKCMIYaTaLNOHHON JOKYMEHTaLWM.
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. GENERAL INFORMATION

Correct mounting of sectional doors is an essential requirement for
reliable and long-term operation of the doors.

The installation manual contains the description & procedures and
their recommended sequence while installing the doors.

All requirements and procedures concerning door installation must
be strictly observed.

The contents of this document cannot serve as the basis for legal
claims. Alutech/Gunther reserves the right to make amendments and
additions to improve the sectional door design and installation pro-
cedures.

. SAFETY MEASURES

Installation of doors must be performed by qualified installers only.
The installers must have knowledge of door design and technolog-
ical stages of installation procedures by preferably passing through
atraining programme and understanding of the safety measures and
compliance with HSE requirements.

. REQUIREMENTS FOR OPENINGS

Openings prepared for door installation must meet the following

requirements:

® the openings must be of square or rectangular shapes.

® the opening surfaces must be plain and smooth to affix the door
frame;

® the deviation of walls, lintel and ceiling from vertical and horizon-
tal alignment must not exceed 1,5 mm per metre and must not be
more than 5 mm in the overall width or height;

® there must be enough room for door installation, free of building
obstructions, heating pipes, ventilation, etc.

. RULES FOR INSTALLING THE DOOR

FRAME AND TRACKING SYSTEM

® Door frame must be fixed symmetrically to the vertical axis of an
opening;

® Vertical door frame profiles must be fixed vertically;

® Vertical door frame profiles must abut flush with walls. Gaps up
to 5mm are acceptable, but they must be packed flush by strips
behind the fixing points;

® Diagonals measured at the end points of horizontal track profiles
must not differ by more than 2 mm;

® A door must be securely fixed for safe operating and resistance to
wind loading movement

Type of fixings are described below based on the material construc-

tion of the walls:

® anchors or rawlplug anchors are utilised for fixing a door to a wall
made of concrete, solid bricks, expanded-clay concrete, natural
stone or other similar materials;

® extended rawlplug anchors (160 mm long) for fixing a door to a
wall made of lightweight cellular concrete, air bricks, shell lime-
stone. External diameter of an anchor should be 10 mm.

® self-tapping screws of 6,3 mm or 8 mm external diameter must be
used for fixing a door to metal constructions.

® To ensure the reliable fixing of a door to the walls it is necessary
to install steel flat washers under screw heads or nuts. Washers
should have the external diameter of 24...30 mm, and a thick-
ness-1,6...2,0 mm.

Screws must be produced from steel with anti-corrosion coating not

less than 9 microns thick. Strength class is not less than 5.6.

All fixings must be corrosion resistant.

DRILLING

Depending on the material from which walls are made, the following
methods of drilling for door fixings are recommended:

® drilling without hammer action is recommended for making holes
in lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone, as well
as for metal constructions;

® drilling with light hammer action is recommended for making ap-
ertures in solid bricks;

o full hammer action is recommended for walls made of concrete
(density of more than 700 kg/m?3) and natural stone.

Drilling depth must be greater than anchor length by at least the
diameter of the screw. Diameter of drilled holes must not exceed
rawlplug anchor manufactures recommendations. The holes must
be cleaned from dust and stone particles.

. DOOR INSTALLATION

Before installing a door, the floor and the opening must be complete-
ly prepared and all building work completed.

It is necessary to provide proper water drainage within the floor, as
well as ventilation of the premises. If any building works are being
conducted in the premises while a door is being installed, the door
must be protected from splatter, concrete, plaster, stone, aggressive
substances (acids and alkali), paint, or impact etc.

No adaptions or changes must be made to the door design.

® Do not remove and change elements and parts of a door. Use only
original parts supplied by the door manufacturer.

® Do not add additional items on a door leaf. Springs have been bal-
anced to the original door leaf weight. Additional elements can
overload the springs, which adversely affects the balancing system
and can result in door breakage.

Before door leaf is installed it is necessary to take off the protective

film around the holes for handles, locks, hinges and at the ends of

panels from outside, where the door leaf meets with the top and side

sealing (protective film should be taken off 50...100 mm from side

caps).

While installing a motor follow the door and motor manufactur-
ers’ instructions. Use only original connecting parts supplied by
the manufacturer.

Strictly follow all procedures detailed in the pictures in sequence
to perform a technically correct installation.

To ensure smooth and noiseless operation of roller spindles in
brackets and hinge pin connections lubricate them with con-
sistent (flexible) grease. Do NOT lubricate door tracks, they are
designed to operate without.

. FINAL INSPECTION AND TESTING OF DOOR

After having completed the installation, remove the protective film
from the panels. Clean any dirty parts of the door. The cleaning should
be done by sponge soaked with water or non-aggressive liquids.

For window cleaning it is possible to use cleaning fluids for plastics.
The fluids must be neutral to acrylic or polycarbonate. Do not use
abrasive cleaning substances or substances for window cleaning
containing solvents.

After having installed a door, check the operation of locking devices
and programming of the motor.

Door operation should be tested by five open/close cycles. For addi-
tional automated functions the door should be tested additionally in
all programmed modes.

All the film must be taken off as soon as installation is over.

HAND OVER OF THE COMPLETED
INSTALLED DOOR
A hand over to a Client is recommended in the following way:

® installer or a company representative demonstrates the full oper-
ation of a door;

® maintenance documentation is completed and passed to the cli-
ent.



DEUTSCH

. ALLGEMEINE ANGABEN

Die ordnungsgemaBe und nach den Angaben der Montageanleitung vor-
genommene Montage der Garagensektionaltore, ist die Voraussetzung
furr ein langlebiges Produkt.

In der Montageanleitung finden Sie eine Aufbaureihenfolge und die Be-
schreibung zur Montage der Garagensektionaltore.

Alle bestehende Normen und Vorschriften, die sich auf die Montage der
Sektionaltore beziehen, sind unbedingt zu beachten.

Der Inhalt dieser Montageanleitung stellt nicht die Grundlage fur etwai-
ge Rechtsanspriiche dar. Anderungen sind dem Hersteller jederzeit auch
ohne Vorankiindigung vorbehalten.

. SICHERHEITSVORAUSSETZUNGEN

Die Montage der Toranlage ist nur durch geschulte und qualifizierte Fach-
monteure auch in Bezug auf Arbeitssicherheit auszufiihren.

Wahrend der Montage sind die nationalen Richtlinien und Arbeitssicher-
heitsvorschriften unbedingt einzuhalten.

. ANFORDERUNGEN AN DIE TOROFFNUNG
Die Tor6ffnung soll folgenden Anforderungen entsprechen:

® Die Tor6ffnung sollte standardmaBig rechteckig sein, oder eine zwi-
schen Auftraggeber und Auftragnehmer beiderseits vereinbarte und
definierte Form haben.

® Die Oberflache der Tor6ffnung sollte gerade, eben, ohne Verputzreste
und Risse sein.

® Die mallliche Abweichung der senkrechten zur waagerechten Ebene,
darf nicht mehr wie 1,5mm/m betragen.

® Der benétigte Freiraum zur Montage der Toranlage, soll frei von bausei-
tigen Konstruktionen wie Heizungen, liftungen oder Beleuchtungs-
korper sein.

. VORGABEN ZUR MONTAGE UND BEFESTIGUNG
DER TRAGENDEN KONSTRUKTIONEN DES TORES:

® Das Tor ist symmetrisch zur senkrechten Achse der Tor6ffnung anzu-
bringen.

® Bei der Montage ist der Auffutterungsrahmen mittels Wasserwaage
senkrecht auf einer Ebene an der Tor6ffnung anzubringen;

® Der Auffiitterungsrahmen ist in seiner gesamten Lange an der Tor-
6ffnung flachenbiindig zu befestigen. Die moglichen entstehenden
Spaltmale sind bis 5mm zuldssig. Diese sind mit Abdichtungsmasse
zu verschlieBRen;

® Die Langendifferenz, gemessen an den Endpunkten des Auffiitterungs-
rahmens, darf nicht mehr als 2 mm betragen;

® DieToranlage st so zu befestigen, dafl davon keine Gefahr fiir Leib und
Leben ausgeht.

Die Wahl von Befestigungselementen héngt in erster Linie von den Eigen-

schaften des Werkstoffes der Wande der Tor6ffnung ab:

® Stahlankerdiibel, Nylondiibel mit Verschraubung auf Beton, Vollziegel,
Keramsit-Beton, Naturstein und anderen Werkstoffen;

® Lange Kunststoff-Diibel mit Schrauben (160 mm Lange) zur Befesti-
gung des Tores an der Wand aus leichtem Zellenbeton, Hohlziegel,
Gas-Silikat-Blocke, Muschelkies. AuBendurchmesser des Ankers oder
Dibels = 10 mm.

® Selbstbohrschrauben mit Durchmesser 6,3 mm bzw. 8 mm zur Befesti-
gung an Stahlunterkonstruktionen.

Um der Schraubverbindung die notige Festigkeit zu gewdhrleisten, soll-

ten zwischen Schraubenkopf und Torelement, sowie zwischen Sechskant-

mutter und Torelement jeweils eine Karosseriescheibe mit dem AuBen-

durchmesser von 24 bis 30 mm und der Dicke von 1,6 bis 2 mm montiert

werden.

Die Schraubenverbindung aus Stahl missen einen Korrosionsschutz von
mindestens 9 mkm haben. Die Festigkeitsklasse darf nicht unter 5.6 lie-
gen. Alle Befestigungselemente missen korrosionsbestandig sein.

. BOHRUNGEN FUR BEFESTIGUNGSELEMENTE

Empfehlenswert sind folgende Arten der Bohrung zur Befestigung von
Verbindungselementen je nach Werkstoff der Wand:

® Bohren ohne eingeschaltetes Hammerwerk: Empfehlenswert bei Boh-
rungen in Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-Blocken, Mu-
schelkies, sowie in Stahlkonstruktionen;
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® Bohren mit leicht eingeschaltetem Hammerwerk: empfehlenswert bei
Bohrungen in Vollziegel;

® Bohren mit stark eingschaltetem Hammerwerk fiir Wande aus Beton
ber 700 kg/m? Dichte oder Konstruktionen aus Naturstein.

Die Tiefe der Bohrung sollte um einen Durchmesser der Schraube tiefer

sein, als das zu verankernde Bauteil des Diibels. Der Durchmesser der Boh-

rung sollte etwas geringer sein als der Durchmesser des Dubels. Dabei

sollte die Offnung keine Materialreste wie Bohrstaub enthalten.

. MONTAGE DER TORANLAGE

Vor der Montage der Toranlage sollten Offnung und Boden im Raumin-
nern komplett vorbereitet werden.

Es ist notwendig, die Wasserabfiihrung im Bereich von Bodendichtung und
Stiitzrahmen sowie eine effektive Belliftung des Innenraumes zu gewéhr-
leisten.

Bei Montage im geschlossenen Raumen sollte das Tor vor Beginn der Bau-
arbeiten mit Schutzfolie iberzogen werden.

Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

® Entfernen oder andern Sie keine Bauelemente, Baueinheiten und Funk-
tions-Teile. Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller.

® Bringen Sie keine zusétzlichen oder fremde Bauteile an das Torblatt
an. Die Torsionsfedern sind dem Gewicht des Torblattes angepasst. Zu-
sitzliche Bauteile kdnnen eine Uberlastung hervorrufen, die negative
Auswirkung auf den Gewichtausgleich haben und zu Schaden oder
Stérungen fuhren kann.

Vor Montage bitte die Schutzfolien im Bereich der Zubehorteile entfer-

nen. Bitte entfernen Sie auch allseits die Folien von Gummi-Abdichtungen

(50...100 mm von der Seitenleiste).

Bei der Montage des Elektroantriebes, halten Sie sich an die Vor-
schriften des Tor- bzw. Antriebsherstellers. Verwenden Sie nur Origi-
nal-Verbindungselemente des Herstellers.

Zur Durchfiihrung einer technisch korrekten und zuverldssigen Mon-
tage sind die im illustrierten Bereich angefiihrten Montagevorschrif-
ten einzuhalten.

Fiir gleichmé@Bigen und gerduschlosen Lauf der Rollen und Rollen-
achsen-Verbindungen, je nach Bedarf mit Schmiermittel einfetten.
Bitte vermeiden Sie das Einfetten der Laufschienen.

INBETRIEBNAHME UND TESTLAUF
DER TORANLAGE

Nach Montage der Toranlage ist die Schutzfolie von den Paneelen zu
entfernen. Falls notig, sind alle schmutzbefallenen Komponenten des
montierten Tores ordnungsgemaB zu reinigen. Die Reinigung des Tores
erfolgt mit Hilfe sauberen Wassers, oder mit nicht materialangreifenden
Reinigungsmitteln sowie dem Einsatz eines weichen Schwammes oder
Lappens.

Beim Putzen der Verglasungen sind Reinigungsmittel fiir Kunststoffe zu
verwenden. Die Putzmittel miissen eine nachgewiesen neutrale Wirkung
auf Acryl und Polycarbonat haben. Unter keinen Umstanden ist die Ver-
wendung von Scheuermitteln oder alkoholhaltigen Mitteln zum Putzen
der Scheiben erlaubt.

Nach der Montage ist die Funktionstestung aller Ver-und Entriegelungein-
richtungen vorzunehmen und der Elektroantrieb zu programmieren. Die
uneingeschréankte Funktionsfahigkeit des Tores ist vor der Bauabnahme
zu prifen. Dafurr 6ffnen und schlieBen Sie das Torblatt 5 mal. Fir Tore mit
Elektroantrieb ist zusatzlich die uneingeschrankte Funktion in allen vor-
programmierten Einstellungen zu prifen.

Alle Schutzfolien sollte nach der Montage entfernen werden.

. UBERGABE DES TORES

Die fertig montierte Toranlage, wird wie folgt an den Kunden Gbergeben:

® Der Fachmonteur fiihrt dem Kunden die Leistungsféhigkeit dieser
Toranlage vor und unterweist Ihn in alle Funktionen und Sicherheits-
einrichtungen;

® Die der Toranlage beigelegten Dokumentationen, sind dem Kunden
vollsténdig zu ibergeben.

°
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GENERALITES

Il est indispensable que l'installation des portes sectionnelles soit
faite suivant des régles précises pour garantir leur pérennité.

Le présent manuel donne le détail des instructions pour une installa-
tion standard de nos portes.

Il est indispensable que ces instructions soient scrupuleusement res-
pectées pour que la garantie s'applique.

Le contenu de ce manuel ne peut en aucun cas étre utilisé comme
base d’'une quelconque réclamation.

La Société Guinther se réserve le droit d'apporter toute modification
utile au contenu de ce livret ou a la conception de ses portes.

MESURES DE SECURITE

Linstallation des portes doit étre réalisée par du personnel qualifié et
compétent. Il estimportant de connaitre les techniques précises pour
le montage des portes. Les techniciens de montage doivent travailler
en respectant les normes de sécurité.

EXIGENCES CONCERNANT LES BAIES
Les baies préparées doivent étre conformes aux exigences suivantes :

® | es baies doivent étre de forme rectangulaire, ou autre, en concer-
tation avec le client et le poseur.

® |es surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre sur le méme
plan, unies et plates, sans superflu de mortier d’enduit et sans fis-
sures.

® |'‘écart des surfaces actives de la verticale et de la ligne horizontale
doit étre compris entre 1,5 mm/m et que 5mm.

® |'espace nécessaire pour le montage des portes doit étre propre
et dégagé des produits pour le batiment, des conduits de chaleur
et de ventilation etc...

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION
ET LA FIXATION DES STRUCTURES
PORTANTES DES PORTES

® |es portes doivent étre disposées symétriquement par rapport a
I'axe vertical de la baie ;

® Eninstallant les supports des portes doivent étre placés verticale-
ment a l'aide d'un niveau ;

® |es supports doivent adhérer a I'encadrement de la baie du haut
en bas. On admet des espaces libres inférieurs a 5 mm, espaces qui
doivent étre éliminés par l'installation des plaques sur les points
de fixation ;

® | a différence entre les longueurs des diagonales mesurées a des
points extrémes des supports ne doit pas dépasser 2 mm ;

® |es portes doivent étre efficacement fixées et ne présenter aucun
danger pour la santé et la vie de 'hnomme.

Le choix des éléments de fixation dépend des caractéristiques de la

matiére de la baie :

® chevilles métalliques d'écartement a cadre (d'ancrage), chevilles
de nylon avec des vis pour la fixation des portes a un mur en béton,
de brique pleine, de béton d'argile expansée, de pierre naturelle et
d’autres matériaux semblables ;
® chevilles plastiques allongées avec des vis (160 mm de longueur)
pour la fixation des portes a un mur en béton léger ou cellulaire,
de brique avec des vides verticaux, de blocs siliceux, de calcaire
coquiller. Le diametre extérieur de la barre d'ancrage ou de la che-
ville- 10 mm;
® vis auto-perforantes avec le diametre extérieur du filet de 6,3 mm,
8 mm pour la fixation des portes aux constructions métalliques.
Pour le serrage sécurisé des éléments de la construction de portes
aux charpentes de batiments il faut installer des rondelles plates
d‘acier 24 ... 30 mm de diamétre extérieur et 1,6 ... 2,0 mm d'épais-
seur sous les tétes de vis ou sous les écrous. Des vis doivent étre faites
d‘acier avec le revétement anti corrosion d'épaisseur au minimum
9 microns. La classe de résistance de la vis ne doit pas étre inférieure
a 5.6. Toute la boulonnerie doit résister a la corrosion.

5.
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PERCAGE DES TROUS DE FIXATION

Pour l'installation de la boulonnerie selon le matériau des murs on

recommande les modes de pergage suivants :

® Un percage sans percussion est recommandé pour faire des trous
dans les murs en brique creuse, de bétons légers ou cellulaires, de
blocs siliceux, de calcaire coquiller et aussi les pieces métalliques.

® Un percage avec percussion légére est recommandé pour faire des
trous dans les murs de brique pleine ;

® e mode «percussion» est recommandé pour les murs de béton avec
densité supérieure a 700 kg/m? et pour les constructions en pierre
naturelle. La longueur de percage doit étre plus que la longueur de
la partie ancrée de la cheville au minimum a un diametre de la vis.
Le diamétre d'un trou percé ne doit pas dépasser le diameétre de la
cheville. Le trou doit étre débarrassé des débris du percage.

INSTALLATION DES PORTES

Avant l'installation des portes il faut préparer la baie et le plancher.
Il faut assurer un bon captage d'eau au niveau de joint du sol et des
supports et aussi garantir une aération efficace du logis. Pendant les
travaux de construction il faut protéger les portes déja installées des
éclaboussures de mortier, du ciment, du platre, des substances agres-
sives et caustiques (acide ou alcali), des peintures, du sel, etc.

& Toute modification de la structure des portes est interdite.

%

® N'éliminez pas et ne changez pas les détails, les blocs, les pieces de
fonction. N'utilisez que les pieces d'origine.

® N'installez pas les éléments supplémentaires non prévus sur le ta-
blier de portes. Les ressorts sont choisis en tenant compte du poids
de tablier. Les éléments supplémentaires provoquent le surcharge
ce qui rompt le balancement du tablier et peut générer une panne.

Avant l'installation du tablier de portes il faut enlever le film de pro-

tection tout autour des éléments et accessoires ainsi que des zones

d'adhérence du tablier aux joints d'étanchéité supérieur et latéraux

(le film de protection enlever a une distance de 50 ... 100 mm.

Pendant l'installation du moteur électrique suivez les instruc-
tions du producteur de portes ou de moteur. N'utilisez que des
piéces d’accouplement d’origine.

Pour une installation correcte et sire il faut exécuter soigneu-
sement toutes les opérations de travail comme montrées sur les
illustrations.

Pour le bon fonctionnement, doux et silencieux, de I'axe des ga-
lets installés dans les paliers et de I'axe des charniéres il faut les
lubrifier avec de la graisse consistante et plastique. Il est interdit
de graisser les rails de guidage de portes.

REGLAGES, TEST DU PRODUIT

Apreés les travaux de montage il faut enlever le film de protection des
panneaux. Nettoyer les portes en cas de besoin. On nettoie les portes
avec de l'eau pure ou avec des détergents neutres en utilisant des
éponges ou des chiffons doux.

Pendant le lavage des vitres il est autorisé d'utiliser les détergents
pour plastiques. Les détergents utilisés ne doivent pas attaquer
I'acrylate et le polycarbonate. N'utilisez pas les détergents abrasifs
ou les nettoyants alcoolisés pour vitres.

Apres l'installation des portes il faut tester les dispositifs de fermeture
et la programmation du moteur.

La fonctionnalité des portes est contrdlée par le cycle quintuple
«ouverture-fermeture» du tablier.

Pour les portes motorisées on controle aussi le fonctionnement de
tous les automatismes, a tous les modes programmés. Immédiate-
ment aprés I'achévement du montage des portes il faut entierement
enlever le film de protection.

LIVRAISON DES PORTES MONTEES

La livraison finale des portes montées au Client doit étre réalisée dans

l'ordre suivant :

® |e représentant de l'Installateur fait la démonstration du bon
fonctionnement des portes ;

® On met a disposition du client I'ensemble de la documentation.



CESKY

OBECNE INFORMACE

Spravna montaz sekénich vrat je jedna z podminek zachovani jejich vyso-
kych spottebitelskych kvalit.

V navodu jsou uvedeny doporucené kroky a posloupnost jejich provedeni
v prabéhu montéze vrat.

Viechny existujici normy a pravidla, tykajici se montaze vrat, musi byt
bezpodmine¢né dodrzeny.

Obsah daného navodu nemuze byt zakladem pro pravnické pretenze.
Spolec¢nost Alutech/Glnther si ponechava pravo na provedeni doplnikd
a zmén v konstrukci vrat a stavajiciho ndvodu.

. PRAVIDLA BEZPECNOSTI

Montéz vrat musi provadét pouze kvalifikovany personal, seznameny
s konstrukci vrat a technologii montaze vrat, musi byt proskolen a sezna-
men s bezpec¢nostnimi pravidly. Pfi provadéni montéze je bezpodminecné
nutné dodrzet narodni pravidla a normy, tykajici se bezpecnosti prace.

POZADAVKY NA STAVEBNI OTVORY

Pripravené otvory musi spliovat nasledujici pozadavky:

® otvory musi mit pravouhly tvar, nebo jiny tvar, ptedem odsouhlaseny
zakaznikem a montazni organizaci;

® povrchy ploch ordmovéni otvoru se musi nachazet v jedné roving, byt
rovné a hladké, bez bublin vyrovnavaci malty a trhlin;

® odlisnost pracovnich povrchi od vertikalni a horizontalni osy nesmi byt
vétsinez 1,5 mm|m. prostor potiebny pro montaz vrat, musi byt zbaven
stavebnich konstrukci, trubek topeni a ventilace atd.

. PRAVIDLA MONTAZE A UPEVNENI

NOSNE KONSTRUKCE

vrata se musi nachéazet symetricky k vertikalni ose otvoru;

® pii montazi musi byt opérné stojiny vrat postaveny podle roviny k ver-
tikalni ose;

® opérné stojky musi priléhat k ordmovani otvoru po celé délce. Jsou
povoleny mezery mensi nez 5 mm, které musi byt odstranény vyvloz-
kovanim v mistech upevnéni stojek;

® rozdil délek diagonal (Uhlopficek), naméfenych mezi rohy otvoru, ne-
smi byt vétsi nez 2 mm;

® vrata musi byt fadné pfipevnény k podkladu vhodnou kotevni techni-
kou a nesmi hrozit nebezpeci ohrozeni zdravi a Zivota lidi.

Upevniovaci prvky se voli podle charakteristiky materidlu otvoru:

® rozporné kovové ramové (kotevni) hmozdinky; nylonové hmozdinky
se Srouby pro upevnéni ramu ke sténé z betonu,

® 7 plné cihly, keramzitbetonu, pfirodniho kamene a podobnych mate-
rialQ;

® prodlouzZené plastikové hmozdinky se Srouby (délky 160 mm) pro
upevnéni vrat ke sténé postavené z lehkych beton(, dutych cihel, p6-
robeton(, skofepinovych blokd. Vnéjsi primér skoby nebo hmozdin-
ky - 10 mm.

® samoiezné Srouby c vnéjsim primérem 6,3 mm, 8 mm pro upevnéni
vrat ke kovovym konstrukcim.

Pro zabezpeceni spolehlivého pfitlaku prvkd konstrukce vrat ke stavebni

konstrukci je nutno pod hlavice sroubt polozit kovové ploché podloz-

ky vnéjsiho prliméru 24..30 mm, tloustky 1,6...2,0 mm. Srouby musi byt

z oceli, pokryté nerezavéjicim povrchem o tloustce min. 9 mkm. Ttida

pevnosti min. 5.6.

Vdechny upevnovaci prvky musi byt odolné proti korozi.

PROVEDENI UPEVNOVACICH OTVORU

Doporucené rezimy vrtani pro montaz upevnovacich element v zavislos-

ti na materialu konstrukce stén:

® rezim cistého vrtani (bez priklepu). Doporucuje se pro provadéni otvo-
rG v dutych cihlach, lehkych beton(, pérobetont, skofepinovych blokl
a do ocelovych konstrukci

® rezim vrtani s lehkym piiklepem se doporucuje pfi vrtani do plnych
cihel

® rezim perforace se doporucuje pro stény z betonu o hustoté nad
700 kg/m? a konstrukci z pfirodniho kamene.

Hloubka otvoru pro hmozdinku musim byt vétsi minimalné o jeden pra-
mér Sroubu. Primér otvoru musi stejny jako primér hmozdinky a ocistén
od zbytkl po vrtani

. MONTAZ VRAT

Pfed montazi vrat musi byt otvor a podlaha v budové hotovy.

Je zapotiebi zajistit spolehlivy odvod vody v oblasti podlazniho tésnéni
a opérnych stojek a efektivni ventilaci mistnosti.

V pfipadé ze se v dobé montaze vrat provadi stavebni prace, vrata se musi
ochrénit pted postiikdnim maltou, cementem, sédrou, lakovacich natérd
a agresivnich rozpoustédel a soli.

Provadét zmény v konstrukci vrat neni povoleno.

® neodstranujte a neménte detaily, uzly a funkéni ¢asti. Pouzivejte pouze
origindlni prvky od vyrobce vrat.

® nemontuje doplnujici detaily na panel vrat. Pruziny jsou vyrobeny
podle vahy panelu vrat. Dopliikové elementy jsou pficinou pretizeni,
coz negativné pusobi na vyvazeni vrat a maze dojit k poskozeni nebo
zastaveni ¢innosti vrat.

Pfed zahajenim montaze vrat je tfeba odstranit samolepici folii kolem mist

instalace konzol, pantd, zamku, madla a jinych dopliikovych predmét.

Tak téZ v mistech kde vrata pfiléhaji k bo¢nim a horni tésnici gumé(folii

odlepit ve vzdalenosti 50-100 mm).

P¥i montazi elektrického pohonu dodrzujte pokyny vyrobce i poho-
nu. Pouzivejte pouze originalni spojovaci material vyrobce.

Pro provedeni technicky spravné a bezpe¢né montaze, je nutno pec-
livé provadét veskeré pokyny podle ilustraci uvedenych v navodech.

Pro hladky a tichy provoz osicek vodicich kolecek bo¢nich konzol
a stfedovych panti pouzijte bilou vazelinu TA20501. Mazat vodici
listy vrat je zakazano.

SERIZENI, ZKOUSKA A KONTROLA VYROBKU

Po ukonceni montaznich praci je nutno odlepit z paneld ochranny obal.
UsSpinéné casti vrat vycistit. Myti vrat se provadi cistou vodou nebo nea-
gresivnimi prostfedky s pomoci houbi¢ky nebo hadfiku. Pfi myti skel je
povoleno, pokud je to nutné, pouzivat prostredky urcené k cisténi plas-
tiku. PouZzivané &istici prostiedky musi byt neutralni k akrilu nebo k poly-
karbondtu. Nelze pouzivat pastové cistici prostfedky nebo prostfedky na
cisténi skel, které obsahuji alkohol.

Po ukonceni montaze vrat se provadi zkouska funkénosti uzaviracich me-
chanizmi a programovani elektrického pohonu.

Spolehlivost vrat se provéfuje pétindasobnym zvednutim a spusténim ro-
lety.

U vrat s elektrickym pohonem se dodatecné testuje automatika ve vsech
naprogramovanych rezimech.

Uplné odstranéni ochranné folie je treba provést hned po montazi vrat.

PREDANi SMONTOVANEHO VYROBKU
Pfedéni Zakaznikovi smontovaného vyrobku se provédi nasledovné:

® zastupcem organizace, ktera dodala a namontovala vyrobek, je prove-
dena Uplna demonstrace funkéni zpusobilosti vrat;
® je provedeno vyplnéni provozni dokumentace.




POLSKI

. INFORMACJE OGOLNE

Prawidtowy montaz bram segmentowych jest warunkiem niezbednym
dla zapewnienia wysokiej jakosci podczas ich uzytkowania.

W niniejszej instrukcji pokazano zalecana kolejnos¢ postepowania i opis
typowego procesu montazu bram.

Wszystkie istniejace zasady i przepisy, majace zastosowanie do instalacji
bram, powinny by¢ $cisle przestrzegane.

Zawartosc tej instrukcji nie moze by¢ podstawg do roszczen prawnych.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i uzupetnien
do konstrukgji bramy i niniejszej instrukgcji.

. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Montaz bramy powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany perso-
nel, ktéry zna konstrukcje i proces technologiczny instalacji bramy oraz
zostat przeszkolony z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Przy wyko-
nywaniu prac montazowych nalezy $cisle przestrzega¢ obowiazujgcych
przepiséw krajowych, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

. WYMAGANIA DOTYCZACE OTWORU
POMIESZCZENIA GARAZOWEGO

Przygotowanym otworom stawia sie nastepujace wymagania:

® powinny by¢ prostokatne lub posiadac inny uzgodniony przez Zama-
wiajacego i Wykonawce ksztatt;

® powierzchnie obramowania otworu powinny znajdowac sie w jednej
pfaszczyznie, by¢ rowne i gtadkie, bez osadéw z zaprawy tynkarskiej
i peknie¢;

® odchylenie powierzchni roboczych w pionie i poziomie nie powinny
przekraczac¢ 1,5 mm/m ale nie wiecej niz 5mm;

® przestrzern wymagana do montazu bramy, powinna by¢ wolna od kon-
strukcji budowlanych, rur grzewczych, przewodoéw wentylacyjnych itp.

. ZASADY MONTAZU KONSTRUKCJI
NOSNEJ BRAMY:

® brama powinny by¢ umieszczona symetrycznie wzgledem osi piono-
wej otworu;

® przy montazu bramy profile nosne powinny by¢ ustawione na odpo-
wiednim poziomie i zzachowaniem pionu;

® profile powinny przylega¢ do obramowania otworu na catej dtugosci.
Dopuszczalne sa miejscowe szczeliny nie wigksze jednak niz 5 mm,
ktore powinny by¢ wyeliminowane poprzez ustawienie podktadek dy-
stansowych w punktach mocowania;

® ro6znica dtugosci przekatnych, zmierzona w skrajnych punktach belek,
nie powinna przekracza¢ 2 mm;

® brama powinna by¢ solidnie zamocowana i nie stanowic¢ potencjalne-
go zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi.

Wyboru elementéw mocujacych dokonujemy w zaleznosci od charakte-

rystyk materiatu otworu:

® rozporowe metalowe dyble (kotwy), nylonowe dyble z wkretami do
mocowania bramy do $ciany wykonanej z betonu, cegty petnej, keram-
zytu, naturalnego kamienia i innych podobnych materiatéw;

® wydtuzone plastikowe dyble z wkretami (dtugos¢ 160 mm) do moco-
wania bramy do $ciany, wykonanej z betonu lekkiego i porowatego,
cegly z pionowymi szczelinami, gazowych blokéw silikatowych i wa-
piennych. Zewnetrzna $rednica kotwy lub dybla - 10 mm.

® wkrety samogwintujace o $rednicy zewnetrznej gwintu 6,3 mm, 8 mm
do mocowania bramy do konstrukcji metalowych.

Aby zapewni¢ niezawodne mocowanie elementéw bram do konstrukcji

budowlanych, pod tby srub lub pod nakretki nalezy wtozy¢ stalowe, pta-

skie podkfadki, ktérych srednica zewnetrzna wynosi 24 ... 30 mm, gru-

bos¢ -1,6...2,0 mm.

Sruby powinny by¢ wykonane ze stali z powtoka antykorozyjna o grubosci
nie mniejszej niz 9 mikrometréw. Klasa wytrzymatosci srub nie mniejsza
niz 5.6.

Wszystkie elementy mocujace musza by¢ odporne na korozje.

. WYKONANIE OTWOROW MOCUJACYCH

Zaleca sie nastepujace sposoby wiercenia dotyczace instalacji elementow
zlacznych, w zaleznosci od materiatu konstrukgji $cian:

B B D

® wiercenie bez udaru - przy otworach wykonywanych w cegle dziu-
rawce, betonie komérkowym, bloczkach silikatowych i wapiennych,
a takze konstrukcjach metalowych;

® wiercenie z lekkim udarem - przy wykonywaniu otworéw w petnej
cegle;

® wiercenie udarowe - $ciany z betonu o gestosci powyzej
700 kg/m?i w konstrukcjach z naturalnego kamienia.

Gtebokos¢ wiercenia powinna by¢ wieksza niz zakotwiczona czes¢ dybla,

minimum o jedna $rednice $ruby. Srednica otworu nie powinna przekra-

czac srednicy dybla, przy czym otwér musi by¢ oczyszczony z odpadéw

po wierceniu.

. MONTAZ BRAMY

Przed montazem bramy, otwér i podtoga w budynku musza by¢ catkowi-
cie wykonczone, zgodnie z finalnym projektem.

Konieczne jest zapewnienie prawidtowego odptywu wody w obszarze
skrzydta bramy i jej elementéw nosnych oraz efektywng wentylacje po-
mieszczenia.

Jedliw czasie montazu w pomieszczeniu sa przeprowadzane prace budow-
lane, brama powinna by¢ chroniona przed zachlapaniem zaprawa, cemen-
tem, gipsem, agresywnymi i zragcymi substancjami (kwasami i zasadami),
materiatami malarskimi, solg sypana w zimie, itp.

Dokonywanie zmian w konstrukcji bramy jest niedozwolone.

® prosze nie usuwac i nie modyfikowac elementéw, podzespotdw, czesci
funkcjonalnych. Nalezy uzywac tylko oryginalnych elementéw otrzy-
manych od producenta bramy.

® nie nalezy instalowa¢ dodatkowych, obcych elementéw w skrzydle
bramy. Odciazajace skrzydto zostaty dobrane, biorac pod uwage jego
ciezar. Dodatkowe elementy powodujg przeciazenie, co negatywnie
wptywa na wywazenie skrzydta, moze spowodowac niewtasciwg prace
albo zepsucie sie bramy.

Przed montazem skrzydta bramy koniecznie trzeba usuna¢ z zewnatrz

folie ochronna w miejscach wokét otwordéw pod uchwyty, zamki, zawiasy

oraz przy zakonczeniach paneli, tam gdzie skrzydto styka sie z bocznym

i gérnym uszczelnieniem (folia ochronna powinna by¢ usunieta w obsza-

rze 50...100 mm od naktadek bocznych i profilu gérnego).

Podczas montazu napedu elektrycznego bramy nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami producenta bramy i napedu. Uzywaj tylko
oryginalnych elementéw polaczeniowych producenta.

Dlarealizacji technicznie poprawnego i bezpiecznego montazu nale-
zy dokladnie wykonywac wszystkie wskazane w ilustracyjnej czesci
operacje robocze.

Dla ptynnej i cichej pracy osie rolek we wspornikach i osie potaczen
zawiasowych smarowa¢ smarem stalym (plastycznym). Zabronione
jest smarowanie prowadnic bram.

REGULACJA, TESTOWANIE | KONTROLA WYROBU

Po zakonczeniu prac montazowych usuna¢ folie ochronng z paneli. Oczy-
Sci¢ zabrudzone czesci bram.

Mycie bram nalezy wykonywac czysta wodg lub nieagresywnymi srodka-
mi myjacymi, uzywajac gabki lub miekkiej szmatki. Podczas mycia szyb
dozwolone jest, jesli to konieczne, zastosowanie srodkéw do czyszczenia
tworzyw sztucznych. Uzywane $rodki czyszczace, powinny by¢ neutralne
dla akrylu i poliweglanu. Nie wolno uzywac agresywnych srodkéw czysz-
czacych lub srodkéw do czyszczenia szyb zawierajacych alkohole.

Po instalacji bramy nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzen zamykajacych
i programowanie napedu elektrycznego.

Praca bramy powinna zostac¢ sprawdzona poprzez pigciokrotne wykona-
nie cyklu «podnoszenie-opuszczanie» skrzydta.

Dla bram z silnikiem elektrycznym dodatkowo przeprowadzane jest
sprawdzanie pracy automatyki na wszystkich zaprogramowanych try-
bach.

Cata folia musi by¢ usunieta zupetnie zaraz po zakonczeniu montazu bra-
my.

. ODDANIE ZMONTOWANEGO WYROBU DO UZYTKU

Oddanie Klientowi zmontowanego wyrobu do uzytku odbywa sie w na-

stepujacym porzadku:

® zaprezentowanie petnej, funkcjonalnej sprawnosci bramy przez przed-
stawiciela Firmy, ktéra wykonata montaz wyrobu;

® wypetnienie dokumentacji eksploatacyjnej.
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ALGEMENE INFORMATIE

De belangrijkste voorwaarde voor het waarborgen van de hoogste
normen van het gebruik van sectionaaldeuren is hun correcte instal-
latie.

Deze handleiding geeft de volgorde van de instructies en een be-
schrijving van de standaard methode voor het installeren van de
deuren.

Alle bestaande regels en normen die van toepassing zijn aan de in-
stallatie van de deuren moeten strikt worden nageleefd.

De inhoud van deze handleiding mag niet de grondslag van rechts-
vorderingen zijn.

Society Alutech/Glinther behoudt zich het recht voor om wijzigingen
aan te brengen alsook toevoegingen aan het sectionaaldeur ontwerp
en de installatie te verbeteren volgens eigen procedures.

. VEILIGHEIDSMAATREGELEN

De installatie van de deuren moeten worden uitgevoerd door ge-
kwalificeerd personeel ervaren in de constructie en montage van de
technisch procedure van de deuren, goed opgeleid en geinformeerd
over de veiligheidsmaatregelen.

Het uitvoeren van de montage gebeurt volgens strikte voorwaarden
en nationale normen die van kracht zijn met betrekking tot de veilig-
heid tijdens het installeren.

. VOORSCHRIFTEN VOOR DE DEUROPENINGEN

De opening voor de deur montage moet aan de volgende eisen wor-

den voldaan:

® de openingen dienen vierkante of rechthoekige vormen te zijn.

® de opening van de oppervlakken moet vlak en glad zijn om het
deurframe aan te brengen , zonder gips of mortellaag en zonder
scheuren.

® de afwijking van muren, bovendorpel en het plafond van de ver-
ticale en horizontale oppervlakten mag niet meer bedragen dan
1,5 mm per meter en niet meer dan 5 mm in breedte en hoogte;

® De ruimte die nodig is voor de installatie van de poort moet vrij
zijn van bouwstructuren, verwarmings en of ventilatieleidingen .

. REGELS VOOR MONTAGE VAN DE

DEURLIJST EN ROLSYSTEEM

® Deurkader moeten symmetrisch worden bevestigd aan de verti-
cale as van de opening;

® Verticale kozijn profielen moet verticaal worden verankerd met
behulp van een waterpas;

® Verticale kozijn profielen moeten aansluiten met de muren. leem-
tes tot tot 5 mm zijn aanvaardbaar, maar ze moeten worden ver-
pakt en verzonken door strips achter de bevestigingspunten;

® Het verschil in lengte, gemeten aan het eindpunt van het draag-
raam, mag niet meer dan 2 mm bedragen;

® Een sectionaaldeur moet goed worden bevestigd voor veilig ge-
bruik en resistent tegen windbelasting .

De keuze van bevestigingselementen afhangt van de kenmerken van
de constructie van de poort :

® Metalen keilbout ankers worden gebruikt voor het bevestigen van
een poort aan de muur, gemaakt van beton, volle baksteen, celbe-
ton, kalksteen of soortgelijke materialen;

® langwerpige keilbout met schroef (160 mm lang) buitendiameter
van het bout moet 10 mm zijn.

o Zelftappende schroef met een buitendiameter van 6,3 mm, 8 mm
voor de bevestiging aan het ijzerprofiel.

® Om ervoor te zorgen dat er een betrouwbare verankering is van
een sectionaaldeur aan de muur is het noodzakelijk stalen platte
ringen te installeren met schroeven met anticorrosie coating en
uitwendige diameter van 24 ... 30 mm en een dikte - 1,6 ... 2,0 mm.
minimale dikte van 9 micron. De sterkteklasse van de schroef is
ten minste 5,6.

Alle gebruikte hardware moet bestand zijn tegen corrosie.

5.
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BOREN

Voor het verankeren ,afhankelijk van het materiaal van de wanden
beveelt men de volgende methoden van boren aan:

® Zuiver boren zonder hamereffect wordt aanbevolen voor het
maken van gaten in licht en celbeton, licht-, gassilicaat blokken,
alsmede voor metalen constructies;

® Hamermodus wordt aanbevolen voor betonnen muren met een
dichtheid hoger dan 700 kg/m? en voor natuursteen.

De lengte van de boring is gelijk aan de lengte van de van het beves-

tigingsanker, de diameter moet iets kleiner zijn dan de diameter van

het anker. De gaten moet worden gereinigd van boorgruis.

. INSTALLATIE VAN DE POORT

Voor de poort montage moet de vloer en de opening volledig zijn
voorbereid en alle bouwwerkzaamheden afgerond.

Tijdens de bouw moet de geinstalleerde poort worden beschermd
tegen spatten van de mortel, cement, gips, stoffen agressieve en cor-
rosieve stoffen zoals zuur of loog, verf, zout, enz..

Veranderingen in het ontwerp van de deur is niet toegestaan.

e Verwijderen of wijzigen van deur componenten, samenstellingen
en functionele onderdelen zijn niet toegelaten. Gebruik alleen ori-
ginele onderdelen van de fabrikant.

® |nstalleer geen extra elementen op het deurblad, de veren zijn af-
gestemd op het oorspronkelijke deurblad gewicht. Extra elemen-
ten kunnen de veren overbelasten, wat tot een negatieve invloed
op het evenwicht systeem kan leiden en tot breuk van de deur.

Voordat het deurblad is geinstalleerd is het noodzakelijk de be-

schermfolie te verwijderen rond de gaten voor handgrepen, sloten,

scharnieren en aan de uiteinden van de buitenzijde van de panelen
waar het deurblad zich aan de boven-en zijkant afdichting aansluit

(beschermfolie moet 50 ... 100 mm van zijkappen worden verwijderd).

Tijdens de installatie van de elektrische motor volg de instructies
van de producent van de sectionaaldeur of motor. Gebruik alleen
onderdelen van originele oorsprong.

Volg nauwgezet alle procedures van de afbeeldingen in de juiste
volgorde om een technisch correcte installatie uit te voeren.

Om voor een soepele en geruisloze werking van de rollers en as
in de beugels en scharnierverbindingen smeren we deze met een
consistent (elastisch) vet. Het is verboden de geleiderails te sme-
ren, ze zijn ontworpen om zonder te functioneren.

IN BEDRIJFSTELLING, TESTEN VAN DE POORT

Na de installatie van de poort, de beschermfolie van de panelen
verwijderen Indien nodig, al met vuilaangetaste onderdelen van de
geassembleerde sectionaaldeur goed reinigen. de reiniging van de
poort gebeurt met schoon water of niet-agressieve reinigingsmid-
delen en met het gebruik van een zachte spons of doek.

Voor glazenwassers is het mogelijk kunstof reinigingsvloeistof ge-
bruiken.

De vloeistoffen moeten neutraal zijn ,acrylaat of polycarbonaat. Ge-
bruik geen schurende stoffen of stoffen gebaseerd op alcohol.

Na de montage van een sectionaaldeur, controleer de werking van de
vergrendelingen en de programmering van de motor.

Werking van de poort wordt door de cyclus vijfmaal “Open - Dicht”
van het deurblad getest. geautomatiseerde functies van de sectio-
naaldeur moet bovendien worden getest in alle geprogrammeerde
modi.

Alle beschermfolie moet direct na de installatie worden verwijderd.

. OVERDRACHT VAN DE GEINSTALLEERD DEUR

Overdracht geinstalleerde sectionaaldeur aan de klant gebeurt bin-

nen de volgende volgorde:

® |nstallateur van het montagebedrijf demonstreert de volledige
werking van een deur;

® De bedieningsdocumentatie wordt correct ingevuld en aan de
klant overhandigd.
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YLEISET OHJEET

Nosto-oven pitkaikaisen ja luotettavan kayton edellytyksend on oven
oikea asentaminen. Asennusohje sisaltaa tasmalliset ohjeet asennus-
tyon vaiheista. Kaikkia vaiheita tulee noudattaa tarkasti.

Alutech/Glinther pidattaa oikeuden kaikkiin muutoksiin nosto-oven
asentamiseen liittyvissa ohjeissa. Taman asiakirjan sisaltoa ei voida
kayttaa oikeudellisten vaatimusten perusteena.

. TURVATOIMET

Oven asentamista suositellaan tehtévaksi vain siihen tehtavéan val-
tuutetun asentajan toimesta. Valtuutetulla asentajalla tulee olla suo-
ritettuna tehtaan jarjestama kurssi, jossa asentaja on perehdytetty
oven asennuksiin liittyviin teknisiin vaiheisiin ja turvallisuusmaara-
yksiin.

. VAATIMUKSET OVIAUKOLLE

Nosto-ovelle varatun aukon tulee tayttaa seuraavat vaatimukset:

® oviaukon tulee olla nelion tai suorakaiteen muotoinen.

® oviaukon pintojen tulee olla tasaisia ja sileitd oven karmien suju-
van ja turvallisen kiinnittamisen mahdollistamiseksi.

® seinien, ovipalkin ja katon poikkeama pysty- ja vaakasuorista lin-
joista ei saa ylittdad 1,5 mm metrid kohden ja enintdan 5 mm ylei-
sesta leveydesta ja korkeudesta.

® oviaukossa pitdd olla tarpeeksi tilaa oven asentamista, [ammitys-
putkia ja tuuletusta jne. varten eika sielld saa olla esteitd asennus-
tyota varten.

. OVEN KARMEIHIN JA KISKOJARJESTELMAAN

LITTYVAT OHJEET

® Oven karmi tulee kiinnittad symmetrisesti oviaukon pystyakselille.

® Oven karmin pystyprofiilit tulee kiinnittaa pystysuoraan.

® Oven karmin pystyprofiilien tulee kiinnittya tiukasti seindan. Enin-
taan 5 mm raot hyvaksytddn, mutta ne taytyy tasata rakennuspin-
taan sopivalla materiaalilla.

® \aakakiskojen paatepisteissa mitattu vinous ei saa ylittdd 2 mm.

® Qven pitaa olla lujasti kiinnitetty turvallista kdyttoa varten ja sen
tulee kestaa voimakkaan tuulen aiheuttamat akilliset liikkeet.

Kiinnitysvaihtoehdot valitaan seinarakenteiden materiaalin perus-
teella seuraavasti:

® Kiila-ankkureita kdytetdan oven kiinnittamiseen betoni-, tiili-, luon-
nonkiviseen tai muuhun kovaan seindmateriaaliin.

® | aajenevaa kiila-ankkuria (160 mm pitka) kdytetaan kun ovi kiinni-
tetddn kevyeen tai huokoiseen materiaaliin, kuten kevytbetoniin,
reikatiileen ym. Kiila-ankkurin ulkohalkaisijan tulee olla 10 mm.

® 6,3 mm, 8 mm itse-porautuvia ruuveja kdytetdadn kun ovi kiinnite-
taan metallirakenteisiin.

Jotta varmistetaan oven turvallinen kiinnittaminen oviaukkoon, on

kaytettava terdksisia aluslevyja ruuvien ja muttereiden kanssa. Alusle-

vyjen ulkohalkaisijan tulee olla 24...30 mm, ja paksuus 1,6...2,0 mm.

Ruuvien tulee olla valmistettu ruostumattomasta teréksestd, ja vahin-

tdan 9 mm paksuja. Vahvuusluokka vdhintdan 5.6.

Kaikkien kiinnitysmateriaalien tulee olla korroosionkestavia.

PORAUKSET

Riippuen seindmateriaalista, seuraavat asiat tulee ottaa huomioon
kiinnitysaukkoja porattaessa:

® iskuporakoneen kdyttoa ei suositella kun seindmateriaali on kevyt-
ta ja huokoista, tai esim. metallia.

® kevyen iskuporakoneen kayttoa suositellaan koviin materiaaleihin
kuten tiileen ja harkkoihin.

® jared iskutoiminto sopii betoniin (tiheys yli 700 kg/m?3) ja luonnon-
kiveen.

Poraussyvyyden pitda olla kiila-ankkuria varten riittava. Reikien hal-

kaisijat eivat saa ylittaa kiila-ankkurin valmistajan suosituksia. Reidt

tulee puhdistaa polysta ja kiviaineksesta.

6.
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OVEN ASENNUS

Ennen oven asennusta, lattian ja oviaukon tulee olla tdysin valmis
rakennustoiden osalta.

Ennen asennusta on valttamatonta huolehtia lattian asianmukaisis-
ta kallistuksista ja tilan ilmanvaihdosta. Jos oven asennuksen aikana
tiloissa tehdaan muita rakennustgitd, ovi taytyy suojata roiskeilta, be-
tonilta, laastilta, voimakkailta aineilta (happamat ja emédksiset aineet),
maalit jne.

Oven ulkondkoa ei saa muuttaa tai muokata.

e Al3 poista tai vaihda oven paneeleita tai muita osia. Kdyta ainoas-
taan maahantuojan alkuperaisia varaosia.

o Al3 lisad ylimaaraisia osia ovilehteen. Vetojouset on tasapainoitet-
tu alkuperédisen ovilehden painon mukaan. Lisdosat voivat ylikuor-
mittaa kiskoja, vaikuttaa haitallisesti tasapainoon ja aiheuttaa oven
rikkoutumisen.

Ennen ovilehden asentamista, suojakalvo poistetaan kadensijaa, luk-

koja, saranoita ja paneeleja varten poratuista aukoista ja paneelien

paasta (suojakalvo poistetaan 50 ... 100 mm suojapelleista).

Koneistoa asennettaessa tulee noudattaa oven ja koneiston val-
mistajan asennusohjeita. Kdyta ainoastaan alkuperdisid, maa-
hantuojan varaosia.

Noudata ehdottomasti kaikkia tyovaiheita kuvien mukaisessa
jarjestyksessd, jotta oven asennus onnistuu teknisesti oikein.

Al3 voitele oven kiskoja, ne on suunniteltu toimimaan ilman voi-
teluaineita.

OVEN LOPPUTARKASTUS JA TESTAUS

Kun asennus on valmis, poista suojakalvot paneelien paalta. Puhdista
mahdolliset likaantuneet osat. Puhdistaminen tulee suorittaa vedella
ja/tai miedolla pesuaineella kostutetulla sienelld. Ikkunoiden puhdis-
tamiseen voi kdyttda muovien puhdistamiseen tarkoitettua pesuai-
netta. Pesuaineen pitaa sopia akryylille ja polykarbonaatille. Al4 kayta
hankaavia pesuaineita.

Kun asennus on valmis, tarkista lukitsemislaitteiden toiminta ja oh-
jelmoi moottori.

Ovikoneisto pitda testata viisi kertaa avaamalla/sulkemalla ovi. Jos
oveen asennetaan automaattisia lisdtoimintoja, jokainen toiminto
tulee testata erikseen.

Loput kalvosta poistetaan, kun asennus on valmis.

. ASENNETUN OVEN LUOVUTTAMINEN

ASIAKKAALLE
Valmiin tuotteen luovuttaminen suoritetaan seuraavasti:

® asentaja esittelee oven ja antaa kdyttdopastuksen asiakkaalle.
® asiakkaalle luovutetaan yllapito- ja huolto-ohjeet.
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GENERAL INFORMATION

En korrekt montage er en vaesentlig forudsaetning for at sikre den
hgje kvalitet og stabilitet.

Montagevejledningen beskriver de anbefalede fremgangsmader,
nar man skal montere en garageport. Desuden finder du lister over
det veerktgj og tilbeher, som er ngdvendigt for en korrekt montage.

Vejledningen kan anvendes som guide i uddannelse af portmontgrer
og andet teknisk personale. Vejledningen er baseret pa vores viden
og erfaring. Alle regler og bestemmelser, der gaelder for montagen,
bgr overholdes meget ngje.

Indholdet af denne vejledning kan ikke blive et grundlag for erstat-
ningskrav. Alutech/Guinther selskabet forbeholder sig retten til at &en-
dre og gore tilfgjelser til konstruktionen af garageporten og denne
vejledning.

. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Vi anbefaler at bruge fagfolk til montage af garageporte. Montgren
skal have kendskab til portens design og tekniske specifikationer.

. KRAV VED MONTAGE

Porthullet skal gerne leve op til felgende:

e Abningen skal vaere enten firkantet eller retangulzaert, og porten
ber placeres symmetrisk i forhold til portabningen.

® Inden montage af lodrette skinner, ber underlaget vaere plan og
udjaevnet.

® Lodrette skinner skal placeres teet ved portabningen i fuld leengde.
Afvigelse pa maks. 5 mm kan accepteres. Forskellen pa diagonal
malet, bor ikke veere mere end 2 mm.

® Inden de lodrette skinner fastspaendes pa veeggen, ber der bruges
en loddestok/vatterpas for at sikre en ngjagtig vinkel pa skinnen.
Der kan evt. bruges spandeskiver til at udligne eventuelle ujeevn-
heder.

® Der skal veaere nok plads til at montere porten i siderne og over
porten, sa der ikke kommer varmerer, ventilation eller andet i vejen
for montagen.

® Porte og skinner skal vaere sikkert fastgjort og spaendt for at porten
kan fungere optimalt og ikke tager skade af vejr og vind.

. FASTGORELSE | BARENDE KONSTRUKTION

Skinnerne skal fastgeres forsvarligt. Fastgerelses punkterne skal pla-
ceres sa der bliver en ligevaegtig fordeling af fastgerelsespunkter hele
vejen fra top til bund.

Fastgerelsen ma kun ske pa skruefaste konstruktioner. Bygnings-
skum, darligt tree og andre blede elementer er forbudt at bruge, da
disse ikke er skruefaste konstruktioner.

Hvis materialet til fastgerelse er en solid traekonstruktion, beton, na-
tursten eller hele mursten, kan fastgerelsen laves direkte i det bae-
rende element.

Hvis der fastgeres pa metal konstruktioner, er det nedvendigt at
bruge selvskaerende skruer eller bolte.

Fastgerelsen af skinnerne bliver forstaerket ved brug af hjgrnebeslag.
Fastggrelsen til skinnen udfgres med to bolte (M6x16) med rundt
hoved og matrik med krave. Boltene isaettes fra hjgrnebeslag siden
igennem de forborede huller.

Typer af skruer til fastgerelse af skinner i baerende konstruktioner

® der kan veelges flere forskellige typer af skruer til fastgarelsen. Det
afhaenger helt af hvilke typer af underlag, der skal skrues i. Sperg
en fagmand, hvis der skulle vaere tvivl om, hvad der skal bruges.

® Der begr kun bruges rustfrie skruer. Vi anbefaler at bruge skruer
(160 mm lang) til rawplug (100 mm. i diameter) til at fastgere skin-
nesaettet i veegge lavet af lettere materialer, sdésom; gasbeton.

® For fastgerelse i metal konstruktioner, er det ngdvendigt at bruge
selvskeaerende skruer med en ydre diameter pa 6,3 mm, 8 mm.

For at sikre det korrekte tryk pa veeggen bruges spaendeskriver i dia-

meter - 24...30 mm, tykkelse - 1,6 ...2,0 mm.

JAN
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Skuerne ber veere rustfrie, med coating pa ikke mindre end 9 micron.
Styrken i skruen ma ikke vaere mindre end 5,6.

BORING AF HULLER TIL FASTG@RELSE

Felgende er anbefalinger til fastggrelse afhaengig af underlaget:

® Boring uden (slag). Denne type anbefales til boring i hule mursten,
gasbeton, metal mv.;

® Boring med (let slag). Denne type anbefales til boring i hele mur-
sten;

Boring med (slag). Denne type anbefales til boring i beton, med den-

sitet pa mere end 700 kg/m?

Hullets dybde bgr vare - skruens diameter + laengden pa rawplug.
Hullets diameter bor ikke vare sterre end rawplug. Hullet ber vaere
fri for stovrester.

. PORTMONTAGE

Fer montage af din port skal gulvet og selve porthullet vaere fuld-
steendig klar og alt bygningsafbejde skal veere afsluttet.

Det er ngdvendigt, at regnvand kan ledes vaek fra porten, sa gulvet
ma gerne skrane lidt veek fra garagen eller carporten. Det er ligeledes
godt at have ventilation i rummet eller udluftningsmulighed.

Hvis der bygges mens porten monteres, er det vigtigt, at porten bli-
ver daekket af, sa den ikke bliver beskadiget eller far pletter fra beton,
maling osv.

Der ma IKKE laves &ndringer eller justeringer pa porten

® Man ma ikke fjerne eller zendre elementer eller dele af porten. Brug
kun de originale dele fra producenten.

® Undga at montere yderligere dele pa portbladet. Fjedrene er di-
mensioneret udfra portbladets oprindelige vaegt. Hvis portbladet
pafores ekstra veegt kan det overbelaste fjedrene, som kan med-
fore en forkert balance i porten og dermed @delzegge den.

Inden portbladet monteres er det ngdvendigt at flerne beskyttelses-

filmen ved forborede huller og rundt om enderne pé paneler samt

hvor paneler daekkes af gummlister bade i toppen og ved siderne.

Beskyttelsesfilmen skal gerne I@snes 50-100 mm fra endestykkerne.

Folg producentens brugsanvisning nar der installeres en motor
pa porten. Brug kun de originale dele til at forbinde port og auto-
matik.

VIGTIGT! Fglg alle billederne slavisk, nar du monterer din port,
sa du far porten korrekt monteret.

Smgr IKKE skinnerne med olie for at rullerne skal kare bedre. De
er designed til at kare uden.

ENDELIGE GENNEMGANG OG TEST AF PORTEN

Nér du er feerdig med montage, skal du flerne beskyttelsesfilmen
fra portbladet. Generel rengering af porten skal veere med skansom
saebe, fx autosaebe og vand. Brug ikke skrappe renggringsmidler.

Vinduer kan renggres | specialsaebe til plastic. Det skal veere neutralt
overfor akryl og polykarbonat. Brug ikke aggressive rengaringsmidler
eller vinduesrens med sprit

Efter fuldendt montage tjekkes funktionen af skudriglen, hvis denne
er monteret samt automatikken m. fjernbetjeninger.

Det eren god idé at tested et en 4-5 gange op og ned. Test de forskel-
lige indstillinger for automatikken, hvis der for eksempel er lavet stop
for udluftning eller lignende.

Resten af filmen fiernes med det samme montagen er afsluttet.

. OVERDRAGELSE AF DEN MONTEREDE PORT

Ved overdragelse af porten til kunden foreslas felgende:

® Montgren demonstrerer porten og dens funktioner

® |nformation om drift- og vedligeholdelse af porten gives videre
til kunden.
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3ATrAJIbHA IHOOPMALIA

MpaBWAbHNUI MOHTaX CEKLiNHNX BOPIT € 060B'A3KOBOIO YMOBOLO 3abe3-
neyeHHs BUCOKMX CMOXMBYMX BNACTUBOCTEN BUPOOY.

B IHCTpyKLUii HaBefeHi pekomeHAOoBaHWI MOPAAOK BUKOHAHHA i onnc tu-
NOBOro NPOLIeCY MOHTaXy BOPIT.

Bci icHytoui Hopmu | npaBuMa, WO NOLWMPIOTLCA HAa MOHTaX BOPIT, MOBU-
HHi HeYXUNbHO AOTPUMYBATUCA.

3MicT AaHol IHCTPYKLIii He MOXe 6y TV OCHOBOIO A1 KPUAMYHMX MPETEH-
3ii. Komnania Alutech/Glinther 3anuiwae 3a co6oto NpaBo Ha BHeCEHHA
3MiH | JONOBHEHb Yy KOHCTPYKLIit0 BOPIT i Lo IHCTPYKLito.

3AXOAU BE3MEKU

MoHTaX BOPIT NOBUHEH POBUTM TiNbKM KBanipikoBaHUi nepcoHan, AKNin
3Ha€ KOHCTPYKLIiO | TEXHOMOTYHMI NPOLIEC MOHTaXy BOPIT, NPOWLLOB Ha-
BYaAHHA Ta IHCTPYKTaX 3 TEXHIKM 6e3neku.

IMpy BUKOHAHHI MOHTa)HVX POBIT Cifl HEYXUIBbHO BUKOHYBATMN YMHHI Ha-
LiioHanbHi NpaBuna i HopMK, Lo CTOCY0TbCA 6e3neKy PobiT.

BUMOTIWM A0 NMPOPI3IB NPUMILLEHDb

lMigrotoBneHi Npopi3n NOBMHHI BiANOBIAATW HACTYNHMM BUMOraM:

® popi3n NOBUHHI MaTV NPAMOKYTHY GpopMy abo iHLy, y3roaxeHy 3a-
MOBHUMKOM Ta BrikoHaBLeMm, popmy;

® [oBEepPXHi NNOWUH 06paMIeHHA NPOPi3y NOBVHHI 3HAXOAUTUCA B OA-
Hill NAOWWMHI | ByTI PiIBHUMY | FNaaKMK, 6€3 HanNIUBIB LWTYKaTypPHOro
PO3UMHY i TPILLUH.

® BifXuNeHHs Po6oUNX NOBEPXOHb Bif BEPTUKaNi i rOp130HTanNi He NoBU-
HHi nepeBuLlyBaT 1,5 MM/M, ane He GinbLu 5 MM.

® pocTip, HEOOXiAHNI ANA MOHTaXy BOPIT, NOBUHEH OyTW BiNbHUM Bif
6yniBenbHMX KOHCTPYKLiN, Tpyb6onpoBoAiB onaneHHA Ta BeHTURALT
iTn.

MPABWJIA YCTAHOBKMU | KPINNIEHHA
HECYYUX KOHCTPYKLIA BOPIT:

® BOpOTa NOBUHHI OyTN po3TalloBaHi CUMETPUYHO LLOAO BepTUKaNbHOT
oci npopisy;

® py MOHTaXi OMOPHI CTilKM BOPIT NOBVHHI Gy TV BUCTaBEHI MO PiBHIO
y BEPTMKANbHUX NIOLWMNHAX;

@ OropHi CTIMKN NOBUHHI MPUAAraTX 40 06pamMeHHs NPopi3y No BCil fo-
BXWHi. [lonycKatoTbcs MicLieBi 3a30pu He GinbLue 5 MM, AKi NOBUHHI 6y Tn
YCYHeHi LIAXOM YCTaHOBKYM NPOKNaA0K B 06/1acTi TOUOK KpinneHHs;

® Di3HMLA JOBXKWUH JiaroHanein, 3amipaHa no KpanHix Toukax CTinkuin, He
NOBWHHa NepeBuLLyBaTh 2 MM;

® BOpOTa NOBUHHI By TV HAAiNHO 3aKpinneHii He NpefCTaBAATY NOTEHLi-
HOT Hebe3neKy ANs XKUTTSA | 3A0POB’A Ntogen.

Bnbip KpinnnbHUX enemeHTIB 3[iNCHIOETLCA B 3aNeXXHOCTI Bifj XapaKTe-

PUCTUK MaTepiany npopisy:

® po3nipHi MeTanesi pamHi (@aHKepHi) atobeni, HelNoHOBI Alo6eni 3 rBYH-
Tamu, LLO BKPYUYIOTbCA ANA KPINAeHHA BOPIT 0 CTiHW, BUKOHaHOI 3 be-
TOHY, LIerIn MOBHOTINOI, KePaM3UTOBETOHY, MPUPOAHOIO KaMeHio Ta
iHLWKX NoAibHKX MaTepianis;

® oAO0BXeHi NNacTMacoBi A6eni 3 rBUHTaMK, WO BKPYYyTbCA ([o-
BXVHOI 160 MM) ANst KPinieHHs BOPIT JO CTiHU, BUKOHAHOI 3 NIErKNX
i NopncTVX 6ETOHIB, LierNn 3 BEPTUKAIbHUMU NOPOXKHEYAMU, Fra30CH-
NiKaTHUX 6NOKIB, paKyLHAKa. 30BHILHIN AiameTp aHKepa abo alobe-
na-10 mm.

® [BVHTU CaMOHAPI3Hi 3 30BHiLUHIM AiiaMmeTpom pi3bbu 6,3 MM, 8 MM Ans
KpinaeHHA BOPIT A0 MeTaneBmx KOHCTPYKLiN.

[ina 3abe3neyeHHA HafiiHOrO NPUTUCKAHHA eN1eMeHTIB KOHCTPYKLT BO-

piT fo ByAiBenbHMX KOHCTPYKLi Mif ronoBKU rBUHTIB abo Mig ranku cnig

BCTAHOB/IOBATM CTaNieBi MMOCKI Waibw, 30BHILWHIN fiameTp AKUX 24 ...

30 Mm, TOBWKHA — 1,6 ... 2,0 MMm.

TBMHTW NOBWHHI By TV BUrOTOBNEHI 3i CTasi 3 aHTUKOPO3iHM NOKPUTTAM
TOBLLYMHOIO He MeHLLe 9 MKM. Knac MiLiHOCTi FBUHTIB He HuXYe 5.6.

Bci KpinunbHi fgeTani NoBUHHI 6YTW CTIRKUMU O KOPOS3il.

BUKOHAHHA OTBOPIB NiA KPINNIEHHA

PekomeHpayl0TbCA HACTYMHI pPeXrMMN CBEPAJTIHHA ANA BCTaHOBNEHHA Kpi-
NUIbHUX eNleMeHTIB 3aNeXHO Bif, MaTepiany CTIHOBUX KOHCTPYKLIl:

B b b

®

® peXxnM YnCcToro ceephsliHHA (6e3 ynapy). PekomeHAy€eTbCsA Npu BUKO-
HaHHi OTBOPIB B NYCTOTIAIN Lerni, Nerknx i NopucTnx 6eToHax, raso-
CUNIKaTHNX 610KaX, PaKyLLUHAKY, a TAKOX B MeTaneBUX KOHCTPYKLIAX;

® peXxnM CBEPANIHHA 3 NerkvMn yaapammn peKoMeHAyETbCA NPy CBEPA-
NiHHi OTBOPIB B NOBHOTININ Lerni;

® pexunm neppopyBaHHA PEKOMEHAYETLCA 1A CTiH 3 6eTOHY WiNbHICTIO
noxaf 700 Kr/m® i KOHCTPYKLIi 3 HaTypanbHOro KaMeHio.

MnbnHa ceepaNiHHA OTBOPIB NOBMHHA YT BiNbLIOK aHKepOBaHOI Yac-

TUHK fJlo6ena AK MiHIMYM Ha OAUH AiameTp reuHTa. [liameTp po3ceepasie-

HOro OTBOPY He NMOBUHEH MepeByLLyBaTH AiameTpa Aobens, npu Lbomy

OTBip Ma€ 6y T OUMLLEHO BiA BiAXOAiIB CBEPANIHHA.

MOHTAX BOPIT

Mepen MoHTa)kem BOPIT NMpopi3 Ta nignora B 6yaiBni NoBuHHI 6yTn no-
BHICTIO rOTOBI.

Cnip 3a6e3neynT HanexHui BiABIA BOAW B 06NacTi yLinbHEHHA Nignorn
i ONOPHYIX CTINOK, @ TaKOXK ePeKTNBHY BEHTUIIALIIO NPUMILLEHHA.

Y Tomy BUMaAKyY, AKLLO B NPOLIECi MOHTaXy B NPUMIlLeHHi MPoBOAATbCA
6yqniBenbHi poboTK, BOPOTA CAif 3axXuUCTUTU Bifi 6pn3oK byaiBenbHOro
PO3UUHY, LIeMEHTY, rirncy, arpecMBHYIX Ta IAKNX PeYOBUH (K1CNOT i nyriB),
dapbyBanbHUX MaTepianis, CoNi, AKOK NOCNAIOTb B3UMKY i T.M.

BHeceHHsA 3MiH Y KOHCTPYKL|ilo BOPIT He ONYCKAETbCA.

® He BUAanAiiTe i He 3MiHIONTe AeTani, By3nu, GyHKLioHanbHi YacTuHW. Bu-
KOPUCTOBYITE TiNIbKU OpUriHaNbHi enemeHT BUPOOHUKa BOPIT.

® He BCTaHOBNIOWTE [JOAATKOBI CTOPOHHI €NeMeHT/ Ha MONIOTHO BOPIT.
Mpy»XrHY po3TAryBaHHA MifibpaHi 3 ypaxyBaHHAM Mach MosoTHa.
[lopaTKoBi enemMeHTN BUKNNKalOTb NepeBaHTaXXeHHSA, WO HeraTMBHO
Mo3Ha4ya€eTbcA Ha GanaHCyBaHHI MONOTHA i MOXe BUKNUKATK BTpaTy
npauesaaTHoCTi abo BUXia BOPIT 3 nagy.

Mepen NOYaTKOM MOHTaXy NOSIOTHa BOPIT HEOOXIAHO BUAANNTMI 3aXUCHY

NNiBKY HaBKOJIO MiCLib BCTAHOBNEHHA GYPHITYpV Ta i3 30H NpuUnAraHHsA no-

NIOTHa 10 BEPXHbOTO Ta 6GOKOBUX YLLiNIbHIOBaYiB (3aXVCHY MAIBKY BUAANNTA

Ha BiacTaHi 50 ... 100 mm).

Mpu ycTaHOBLUi enekTponpuBoAy AOTPUMYIiTECb BKa3iBOK BM-
po6HuKa BOpiT i NnpuBoAy. BukopucroByiite TinbKu opuriHanbHi
3’eAHyBanbHi geTani BUpo6GHMKa.

[Ans 3piiicCHeHHA TeXHIYHO NPaBUNbHOrO | 6e3MeYHOro MOHTaXy cnif
peTenbHO BUKOHYBaTU BCi BKa3aHi B iNl0CTpaTUBHIl YacTuHi po6oui
onepauii.

Hanpagnstoui BopiT 3maLuyBaTut 3a60poHeHo.

HANAAKA, BUNPOBYBAHHA | MEPEBIPKA BUPOBY

Micna 3aBepLUeHHA MOHTaXXHNX POGIT 3 NaHene NOTPiGHO BUAANUTY 3a-
XUCHY MAiBKY. 3abpyAHeHi AiNAHKY BOPIT ounctuty. Muiika BOpiT NpoBo-
[UTbCA YNCTO BOAOIO a0 HearpecUBHYMY MAIOUYMMU PO3YMHAMU 3 BY-
KOPUCTaHHAM ry6km abo m'AKoT raHuipKa.

Mpy MUTTI CKNa [ONYCKa€eTbCA, 3a HEOOXIAHOCTI, 3aCTOCOBYBaTU 3aCO6M
[NA YNLLEHHA NnacTMac. 3acobu AfA YMLLEHHA NOBUHHI 6y TV HelTpanbHi
[0 akpuny abo nosnikap6oHarty. He cniig 3actocoByBaT1 abpasviBHi 3acobu
ANA YnLLeHHA abo 3acobu AnA YNLLEHHSA CKNa, WO MICTATb CNINPTU.

Micna npoBeAeHHs MOHTaXy BOPIT NPOBOAATLCA POBOTU 3 NepeBipKM
dYHKLiOHYBaHHA 3aMUKalOUVX NPYCTPOIB Ta 3 NMPOrpamMyBaHHA eNeKTpo-
npusogy.

MNpaue3gaTHICTb BOPIT MOBMHHA NepeBipATUCA N'ATUKPATHUM BUKOHAH-
HAM LKAy «MiAOM-OMyCKaHHA» MONOTHa.

[InA BOPIT 3 eneKTPOABNIYHOM AOAATKOBO NPOBOAUTLCA NepeBipka po-
60TV aBTOMATUKM Ha BCiX 3aMpOrpamMoBaHmX PeXnMax.

MoBHe B1AaneHHs 3aX1CHOT MIiBKM HEOOXiAHO NPoBeCTY Bigpasy X nicns
3aKiHYEHHA MOHTaXy BOPIT.

30A4YA 3SMOHTOBAHUX BUPOBGIB

3paya 3aMOBHMKOBI 3MOHTOBAHOIO BUPOOY MPOBOANTLCA B HACTYNHOMY

nopAaaKy:

® npepcTaBHUKOM OpraHisaLlii, Lo 3pobuna MOHTaX BUPOOY, NPOBOANTLCA
noBHa JeMOHCTpaLlifa GYHKLiOHaNbHOT NpaLe3naTHoOCTI BOPIT;

® 3iICHIOETbCA 3aNOBHEHHA eKCMyaTaLiiHOT JOKyMeHTaLlil:
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1 4 14.1-14.5

14.1-14.5

[Ru] Yncno 0bopoToB NpyKMH

[En] No. of spring turns
[De] Federspannung

[Fr] Nombres de tours des ressorts
[CZ] Pocet otécek pruzin

[PI] Liczba obrotow napiecia sprezyny
[NI Een aantal slagen van de veer

[F] Jousien kierrosten lukumaara

[Da] Antal omgange flederen drejes

QJa] Yncno 060poTiB NPYKUH /
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MHCTPYKLMA MO MOHTAXY
BcTpoeHHOM KanuTkum Y
INSTALLATION MANUAL .

Wicket door
MONTAGEANLEITUNG
Schlupftdr

INSTRUCTION DE MONTAGE
Portillon intégré 5

NAVOD K MONTAZ|
Integrované brany y
INSTRUKCJA MONTAZU
Drzwi dodatkowych

MONTAGE HANDLEIDING
Loopdeur

ASENNUSOHJE
Integroitu verdja

MONTAGEVEJLEDNING
Integreret der

IHCTPYKLIA MO MOHTAXY
BOynoBaHOI XBipTKM P
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Glinther Tore Systems GmbH

Dr. Wolfgang Glinther Strasse 3-12
56479 Neunkirchen

Tel.: +49(0)6436/601-0

E-Mail: info@guenther-tore.de
www.guenther-tore.de
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